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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Halterplatte mit Mit- 
teln zur Fixierung der Funktionsstellung, vorzugsweise 
zur Fixierung im Innenbereich der Hohlraumstruktur von 
Kraftfahrzeugen, wobei die Halterplatte zwei im Ab- 
stand zueinander verlaufende Einzelplatten aufweist 
und der gebildete Hohlraum durch ein schaumfahiges 
Material ausgefullt ist. 

[0002] Bei der Herstellung von Halterplatten, die aus 
zwei Oder mehreren Werkstoffen bestehen und bei de- 
nen ein Material vollflachig oder in Teilbereichen zwi- 
schen zwei Platteneingekapselt werden muRergibtsich 
das Problem, dafi die einstuckige Herstellung dieser 
Halterplatten ein aufwendiges Produktionswerkzeug er- 
fordert und die geometrische Gestaltung der Halterplat- 
te aufgrund der Lage im Werkzeug eingeschrSnkt ist. 
Zur Fixierung der kompletten Halterplatte, z. B. im In- 
nenbereich der Hohlraumstrukturen von Automobilen, 
werden daruber hinaus Rast- oder Clipsverbindungen 
oder sonstige Befestigungselemente benOtigt, die zu- 
satzlich den Werkzeugaufwand erhfihen. Bei einer ein- 
stuckigen Herstellung der Halterplatten mit Rastverbin- 
dung besteht zwangslaufig die Notwendigkeit, Halter- 
platten und Befestigung aus dem gleichen Material her- 
zustellen, wodurch der Bereich mit der hochsten Mate- 
rialbeanspruchung die Materialqualitat bestimmt. 
[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrund.e, eine 
Halterplatte mit Mitteln zur Fixierung der Funktionsstel- 
lung so auszubilden, daft mit einer einfachen Werk- 
zeugausbildung und wesentlich schneller und damit ko- 
stengunstiger eine Herstellung mOglich ist. 
[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi da- 
durch gelost, dafi die Einzelplatten der Halterplatte 
durch ein Filmscharnier miteinander verbunden sind 
und zur Fixierung der Funktionsstellung der Halterplatte 
auf die Aufienseiten der Einzelplatten ein oder mehrere 
Klemm- und Fixierelement(e) unmittelbar aufgescho- 
ben ist bzw. sind oder/und die Einzelplatten uberange- 
formte Verrastungselemente miteinander verbunden 
sind. Das Klemm- und Fixierelement kann einstuckig 
ausgebildet sein. In Ausgestaltung der Erfindung weist 
das Klemm- und Fixierelement eine mittige Aufnahme 
auf, deren lichte Weite annahernd der Starke der Halter- 
platte entspricht. Vorteilhafterweise sind die seitlichen 
Begrenzungen der mittigen Aufnahme seitlich ausein- 
ander spreizbar. Bei einem bevorzugtem Ausbildungs- 
beispiel sind auf den Innenseiten der seitlichen Begren- 
zungen der mittigen Aufnahme Rastnoppen angeord- 
net, wobei die Einzelplatten entsprechend zugeordnete 
Verrastungselemente aufweisen. 
[0005] Es besteht die Mflglichkeit, die Einzelplatten 
mit je einer Gbereinstimmenden Nut zu versehen, die 
auf der Unterseite beginnt und in Breite und LSnge an- 
nahernd der mittigen Aufnahme des Klemm- und Fixier- 
elements entspricht. Die mittige Aufnahme und damit 
auch die Nut verlaufen annahernd uber 50 % der Ge- 
samthGhe des Klemm-und Fixierelements, wobei die 
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Seitenbegrenzungen des Klemm- und Fixierelements 
nach unten konisch verbreiternd verlaufen kflnnen. 
Beim Aufschieben des Klemm-und Fixierelements ent- 
steht eine Verrastung bzw. Verklemmung mit den Ein- 

5 zelpiatten der Halterplatte. 

[0006] In weiterer Aufgestaltung der Erfindung ist das 
schaumfahige Material auf die Innenseiten der Einzel- 
platten jeweils als Teilsegment aufgebracht. Bei einer 
bevorzugten Ausfuhrung sind die Teilsegmente des 

10 schaumfahigen Materials durch ein Filmscharnier mit- 
einander verbunden, wobei eine Einzelplatte mit den zu- 
geordnetem Teilsegment des schaumfahigen Materials 
nach der Fertigstellung in Funktionsstellung der Halter- 
platte verschwenkbar ist. 

is [0007] Zweckma&ige weitere Ausgestaltungen der 
Erfindung sind in den Unteranspruchen aufgezeigt. 
[0008] Durch die erfindungsgemafte Ausbildung kon- 
nen die Einzelplatten im aufgeklappten Zustand herge- 
stellt und zur Bildung der Funktionsstellung in die erfor- 

20 derliche Bezugsebene geklappt werden. Bei Aufbrin- 
gung des schaumfahigen Materials in Teilsegmenten 
auf die Teilplatten der Halterplatte sind die Teilsegmente 
mit einem Filmscharnier zum Umklappen in die Funkti- 
onsstellung versehen. 

25 [0009] Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in 
der Zeichnung dargestellt und wird nachfolgend naher 
beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Halterplatte mit drei 
30 zugeordneten Klemm-und Fixierelementen; 

Fig. 2 einen Vertikalschnitt gemafi Linie A - A der 
Fig. 1; 

35 Fig. 3 eine schaubildlicheDarstellung einer Halter- 
platte ohne Klemm- und Fixierelemente; 

Fig. 4 eine Seitenansicht eines Klemm- und Fixier- 
elements; 

40 

Fig. 5 eine Draufsicht auf ein Klemm- und Fixier- 
element und 

Fig. 6 einen Vertikalschnitt durch eine Halterplatte 
45 mit Andeutung der Lage vor dem Ver- 

schwenken der Teilplatte 2.1 . 

[0010] Die Halterplatte 1 weist zwei im Abstand zu- 
einander parallel verlaufende Einzelplatten 2 und 2.1 
so auf, wobei der so gebildete Zwischenraum durch ein 
schaumfahiges Material 3 ausgefullt ist. Zur Bildung der 
Halterplatte 1 werden die Einzelplatten 2 und 2.1 durch 
ein einstOckiges und aufschiebbares Klemm- und Fi- 
xierelement 5 in der vorbestimmten Lage gehaltert. Das 
55 Klemm- und Fixierelement 5 besitzt eine mittige Aufnah- 
me 6, deren lichte Breite annahernd der Starke der 
Halterplatte 1 entspricht. Das Klemm- und Fixierele- 
ment 5 greift beim Aufschieben auf die Halterplatte 1 mit 
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der mittigen Aufnahme 6 in eine entsprechend ausge- 
bildete Nut 10 der Halterplatte 1, wobei die seitlichen 
Begrenzungen 7 der mittigen Aufnahme 6 seitlich ge- 
ringfugig auseinanderspreizbar sind. ZurSicherung der 
richtigen Lage des Klemm- und Fixierelements 5 an der 
Halterplatte 1 sind auf den Innenseiten der seitlichen 
Begrenzungen 7 der mittigen Aufnahme 6 des Klemm- 
und Fixierelements 5 Rastnoppen 8 vorgesehen, denen 
entsprechend profilierte Verrastungselemente 11 der 
Einzelplatten 2 und 2.1 zugeordnet sind. Wie aus Fig. 4 
ersichtlich, veriauft die mittige Aufnahme 6 annahernd 
uber 50 % der GesamthGhe des Klemm- und Fixierele- 
ments 5. Die Seitenbegrenzungen 7 verbreitern sich ko- 
nisch nach unten. ZurErhShung der Stabilitat sind senk- 
recht verlaufende Verstarkungsrippen 13 angeordnet. 
Die in den Einzelplatten 2 und 2.1 vorhandenen Durch- 
brechungen 12 ermOglichen eine Durchstrdmung eines 
Lackmediums. Auf der Unterseite des Klemm- und Fi- 
xierelements 5 sind auskragende Fixierungsnasen 9 
angeordnet. 

[001 1] Nach Fig. 6 ist, wie gestrichelt gezeigt, auf die 
ubereinander in etner Ebene stehenden Einzelplatten 2 
und 2.1 jeweilsein Teilsegmentdes schaumfahigen Ma- 
terials 3 aufgebracht. Ober das Filmscharnier 4 der Teil- 
segmente des schaumfahigen Materials 3 erfolgt eine 
Verschwenkung um 180° nach unten, so daB auf diese 
Weise die Halteplatte 1 gebildet ist. Dadurch ist eine 
deutliche Verringerung der Werkzeugkosten erreicht. 
Nach der Herstellung des Klemm- und Fixierelements 5 
ist eine platzsparende Stapelung mOglich. 

Aufstellung der Bezugszeichen: 

[0012] 

1 Halterplatte 

2 Einzelplatte 
2.1 Einzelplatte 

3 schaumfahiges Material 

4 Filmscharnier 

5 Klemm- und Fixierelement 

6 mittige Aufnahme 

7 seitliche Begrenzungen von 6 

8 Rastnoppen 

9 Fixierungsnasen 

10 Nut 

11 Verrastungselemente 

12 Durchbrechungen 

13 Verstarkungsrippen 



Patentanspriiche 

1. Halterplatte mit Mitteln zur Fixierung einer Funkti- 
onsstellung der Halterplatte, vorzugsweise zur Fi- 
xierung im Innenbereich der Hohlraumstruktur von 
Kraftfahrzeugen, 



wobei die Halterplatte zwei im Abstand zuein- 
ander verlaufende Einzelplatten (2, 2.1) auf- 
weist und der gebildete Hohlraum durch ein 
schaumfahiges Material (3) ausgefullt ist, 

5 

dadurch gekennzeichnet, daft 

auf jede Einzelpatte (2; 2.1) ein Teilsegment 
des schaumfahigen Materials (3) aufgebracht 

10 ist, 

die Teilsegmente durch ein Filmscharnier (4) 
miteinander verbunden sind, wobei durch Ver- 
schwenken um die Achse des Filmscharniers 
die Halterplatte (1) gebildet wird, 

15 - zur Fixierung der Funktionsstellung der Halter- 
platte (1 ) auf die AuBenseiten der Einzelplatten 
ein odermehrere Klemm- und Fixierelement(e) 
(5) aufgeschoben ist bzw. sind, und 
jedes Klemm- und Fixierelement (5) mit den 

20 Einzelplatten uber an diesen angeformte Ver- 

rastungselemente (11) miteinander verbunden 
ist. 

2. Halterplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
25 zeichnet, daB das Klemm- und Fixierelement (5) 

einstuckig ausgebildet ist. 

3. Halterplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Klemm- und Fixierelement 

30 (5) eine mittige Aufnahme (6) aufweist. 

4. Halterplatte nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die lichte Breite der mittigen Aufnah- 
me (6) annahernd der Starke der Halterplatte (1) 

35 entspricht. 

5. Halterplatte nach einem der Anspruche 3 Oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die seitlichen Be- 
grenzungen (7) der mittigen Aufnahme (6) seitlich 

^0 auseinander spreizbar sind. 

6. Halterplatte nach einem der AnsprQche 3 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf den Innenseiten 
der seitlichen Begrenzungen (7) der mittigen Auf- 

45 nahme (6) Rastnoppen (8) angeordnet sind. 

7. Halterplatte nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf der Unterseite 
des Klemm- und Fixierelements (5) auskragende 

so Fixierungsnasen (9) angeordnet sind. 

8. Halterplatte nach einem der Anspruche 3 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die mittige Aufnahme 
(6) annahernd uber 50 % der GesamthChe des 

55 Klemm- und Fixierelements (S) veriauft. 

9. Halterplatte nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Seitenbegrenzun- 
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gen (7) des Klemm- und Fixierelements (5) nach un- 
ten konisch verbreiternd verlaufen. 

10. Halterplatte nach einem der AnsprGche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daft die Einzelplatten (2; 5 
2.1) je eine Obereinstimmend verlaufende Nut (10) 
aufweisen. 

11. Halterplatte nach einem der AnsprGche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nut (10) der 10 
Einzelplatten (2; 2.1) in Breite und LSnge annS- 
hernd der mittigen Aufnahme (6) des Klemm- und 
Fixierelements (5) entspricht. 

12. Halterplatte nach einem der AnsprGche 6 bis 11, da- *5 
durch gekennzeichnet, daft die Verrastungsele- 
mente (11) der Einzelplatten (2; 2.1) den Rastnop- 
pen (8) der mittigen Aufnahme (6) entsprechend zu« 
geordnet sind. 

20 

13. Halterplatte nach einem der AnsprGche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB auf den AuBensei- 
ten des Klemm- und Fixierelements (5) Verstar- 
kungsrippen (13) angeordnet sind. 

25 

14. Halterplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine der Einzelplatten (2) eine zur 
anderen Einzelplatte (2.1) weisende Abwinklung 
mit oberen Rasthaken aufweist, an dem eine ent- 
sprechende Abbiegung der anderen Einzelplatte 30 
(2.1)gehaltertist. 

15. Halterplatte nach einem der AnsprGche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Einzelplatten 

(2; 2.1) mehrere Durchbrechungen (12) fur die 35 
Durchstrdmung eines Lackiermediums aufweisen. 

16. Halterplatte nach einem der AnsprGche 1 bis 15, 
gekennzeichnet durch die Herstellung aus Che- 
miewerkstoff im SpritzgieBverfahren. 40 

17. Halterplatte nach einem der AnsprGche 1 bis 16, 
gekennzeichnet durch die Herstellung im 2 - Kom- 
ponentenverfahren, wobei zunSchstdie Einzelplat- 
ten (2; 2.1 ) herstellbar und direkt anschlieBend die 45 
Teilsegmente des schaumfahigen Materials (3) auf 

die Einzelplatten (2; 2.1) aufgebracht sind. 

18. Halterplatte nach einem der AnsprGche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Einzelplatten so 
(2; 2.1 ) unterschiedliche GroBenabmessungen auf- 
weisen. 

19. Halterplatte nach einem der AnsprGche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Stirnseiten 55 
und/oder die Abdeckseiten ganz oder teilweise ver- 
schlossen sind. 



20. Halterplatte nach einem der AnsprGche 1 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Einzelplatten 
(2; 2.1) und das Klemm- urid Fixierelement (5) aus 
unterschiedlichen Materialien hergestellt sind. 

21. Halterplatte nach einem der AnsprGche 1 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand der 
Einzelplatten (2; 2.1 ) durch die Starke des schaum- 
fahigen Materials (3) festlegbar ist. 



Claims 

1. Mounting plate with means for fixing a functional 
setting of the mounting plate, preferably for fixing in 
the internal region of the cavity structure of motor 
vehicles, 

wherein the mounting plate comprises two in- 
dividual plates (2, 2.1) extending at a mutual 
spacing and the cavity formed is filled by a 
foamable material (3), 

characterised in that 

a partial segment of the foamable material (3) 
is applied to each individual plate (2; 2.1), 
the partial segments are connected together by 
a film hinge (4), wherein the mounting plate (1) 
is formed by pivotation about the axis of the film 
hinge, 

one or more clamping and fixing etement(s) (5) 
is or are pushed onto the outer sides of the in- 
dividual plates for the fixing of the functional 
setting of the mounting plate (1) and 
each clamping and fixing element (5) is con- 
nected together with the individual plates by 
way of detent elements (11) integrally formed 
thereat. 

2. Mounting plate according to claim 1 , characterised 
in that each clamping and fixing element (5) is of 
integral construction. 

3. Mounting plate according to claim 1 or 2, charac- 
terised in that the clamping and fixing element (5) 
has a central receptacle (6). 

4. Mounting plate according to claim 3, characterised 
in that the clear width of the central receptacle (6) 
approximately corresponds with the thickness of 
the mounting plate (1). 

5. Mounting plate according to one of claims 3 and 4, 
characterised in that the lateral boundaries (7) of 
the central receptacle (6) can be laterally spread 
apart. 
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6. Mounting plate according to one of claims 3 to 5, 
characterised in that detent protrusions (8) are ar- 
ranged on the inner sides of the lateral boundaries 
(7) of the central receptacle (6). 

7. Mounting plate according to one of claims 1 to 6, 
characterised in that protruding fixing lugs (9) are 
arranged on the underside of the clamping and fix- 
ing element (5). 

8. Mounting plate according to one of claims 3 to 7, 
characterised in that the central receptacle (6) ex- 
tends over approximately 50% of the total height of 
the clamping and fixing element (5). 

9. Mounting plate according to one of claims 1 to 8, 
characterised in that the lateral boundaries (7) of 
the clamping and fixing element (5) extend so as to 
conically widen in downward direction. 

10. Mounting plate according to one of claims 1 to 9, 
characterised in that the individual plates (2; 2.1) 
each have a correspondingly extending groove; 
(10). 

11. Mounting plate according to one of claims 1 to 10, 
characterised in that the groove (10) of the indi- 
vidual plates (2; 2.1) approximately corresponds in 
width 'and length with the central receptacle (6) of 
the clamping and fixing element (5). 

12. Mounting plate according to one of claims 6 to 11, 
characterised in that the detent elements (11) of 
the individual plates (2; 2.1 ) are correspondingly as- 
sociated with the detent protrusions (8) of the cen- 
tral receptacle (6). 

13. Mounting plate according to one of claims 1 to 12, 
characterised in that reinforcing ribs (13) are ar- 
ranged on the outer sides of the clamping and fixing 
element (5). 

14. Mounting plate according to claim 1 , characterised 
in that one of the individual plates (2) has a bent- 
over portion, which faces the other individual plate 
(2.1) and at which a corresponding bent-over por- 
tion of the other individual plate (2.1) is held, with 
upper detent hooks. 

15. Mounting plate according to one of claims 1 to 14, 
characterised in that the individual plates (2; 2.1) 
have several passages (12) for the throughflow of 
a painting medium. 

16. Mounting plate according to one of claims 1 to 15, 
characterised by production from chemical mate- 
rials in an injection-moulding process. 
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17. Mounting plate according to one of claims 1 to 16, 
characterised by production in a two-component 
process, wherein initially the individual plates (2; 
2.1) can be produced and the partial segments of 

5 the foamable material (3) are applied to the individ- 
ual plates (2; 2.1) directly subsequently. 

18. Mounting plate according to one of claims 1 to 17, 
characterised in that the individual plates (2; 2.1) 

10 have different size dimensions. 

19. Mounting plate according to one of claims 1 to 18, 
characterised in that the front faces and/or cover- 
ing faces are entirely or partly enclosed. 

15 

20. Mounting plate according to one of claims 1 to 19, 
characterised in that the individual plates (2; 2.1) 
and the clamping and fixing element (5) are made 
of different materials. 

20 

21. Mounting plate according to one of claims 1 to 20, 
characterised in that the spacing of the individual 
plates (2; 2.1) can be fixed by the thickness of the 
foamable material (3). 

25 

Revendications 

1. Plaque de fixation comportant des moyens pour 
30 bloquer une position fonctionnelle de la plaque de 

fixation, de preference pour le blocage dans la zone 
interieure d'une structure de cavite de vehicules, la 
plaque de fixation comportant deux plaques distinc- 
tes (2, 2.1) ecartees Tune de I'autre et la cavite for- 
35 mee etant remplie avec de la mousse (3), 
caracterisee en ce que 

sur chaque plaque (2 ; 2.1 ), on applique un seg- 
ment partiel de mousse (3), 

to - les segments partielssont relies par un film for- 
mant charniere (4) et par basculement autour 
de I'axe du film formant charniere on constitue 
la plaque de fixation (1), 
pour bloquer la position fonctionnelle de la pla- 

45 que de fixation (1 ) sur les cotes exterieurs des 

plaques on engage un ou plusieurs elements 
de serrage et de blocage (5), et 
chaque element de serrage et de blocage (5) 
est relie aux plaques de fixation par un element 

50 d'accrochage (11) forme sur celui-ci. 

2. Plaque de fixation selon la revendication 1; 
caracterisee en ce que 

I'element de serrage et de fixation (5) est en une 
55 seule piece. 

3. Plaque de fixation selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 ou 2, 
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caracterisee en ce que 

I'element de serrage et de blocage (5) comporte un 
logement central (6). 

4. Plaque de fixation selon la revendication 3, 
caracterisee en ce que 

la largeur libre du logement central (6) correspond 
sensiblement a I'epaisseur de la plaque de fixation 

(1). 

5. Plaque de fixation selon Tune quelconque des re- 
vendications 3 ou 4, 

caracterisee en ce que 

les limites Iat6rales (7) du logement central (6) peu- 
vent s'ecarter lateralement. 

6. Plaque de fixation selon Tune quelconque des re- 
vendications 3 a 5, 

caracterisee en ce que 

les faces interieures des limites laterales (7) du lo- 
gement central (6) comportent des bossages d'ac- 
crochage (8). 

7. Plaque de fixation selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 6, 

caracterisee en ce que 

des bees de blocage (9) sont prevus en saillie sur 
la face inferieure de I'element de serrage et de blo- 
cage (5). 

8. Plaque de fixation selon Tune quelconque des re- 
vendications 3 a 7, 

caracterisee en ce que 

le logement central (6) s'etend sensiblement sur 
plus 50 % de la hauteur totale de Tenement de ser- 
rage et de blocage (5). 

9. Plaque de fixation selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 8, 

caracterisee en ce que 

les limitations laterales (7) de I'element de serrage 
et de blocage (5) s'elargissent vers le bas suivant 
une forme conique. 

10. Plaque de fixation selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 9, 

caracterisee en ce que 

les plaques (2 ; 2.1) ont chacune une rainure cor- 
respondante (10). 

11. Plaque de fixation selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 10, 

caracterisee en ce que 

la rainure (10) des plaques (2 ; 2.1) correspond en 
largeur et en longueur sensiblement au logement 
central (6) de I'element de serrage et de blocage (5). 

12. Plaque de fixation selon Tune quelconque des re- 



vendications 6 a 11, 
caracterisee en ce que 

les elements d'accrochage (11) des plaques (2; 
2.1) sont associes aux bossages d'accrochage (8) 
5 du logement central (6). 

13. Plaque de fixation selon I'une quelconque des re- 
vendications 1 a 12, 

caracterisee en ce que 
10 les nervures de renforcement (1 3) sont prevues sur 
le c6te exterieur de Tenement de serrage et de blo- 
cage (5). 

14. Plaque de fixation selon la revendication 1, 
15 caracterisee en ce que 

Tune des plaques (2) comporte une partie repliee 
avec des crochets d'accrochage superieurs, tour- 
nes vers I'autre plaque (2.1) et une partie repliee 
correspondante de I'autre plaque (2.1) y est accro- 
20 chee. 

15. Plaque de fixation selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 14, 

caracterisee en ce que 
25 les plaques (2 ; 2.1) comportent plusieurs passages 
(12) permettant au vernis de traverser. 

16. Plaque de fixation selon I'une quelconque des re- 
vendications 1 a 15, 

30 caracterisee par 

la fabrication en matiere chimique par injection. 

17. Plaque de fixation selon I'une quelconque des re- 
vendications 1 a 16, 

35 caracterisee par 

la fabrication selon un precede a deux composants 
selon lequel on realise tout d'abord les plaques (2 ; 
2.1) puis ensuite directement on applique les seg- 
ments partiels de mousse (3) sur les plaques (2 ; 

40 2.1). 

18. Plaque de fixation selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 17, 

caracterisee en ce que 
45 les plaques (2 ; 2.1 ) ont des tallies differentes. 

19. Plaque de fixation selon I'une quelconque des re- 
vendications 1 a 18, 

caracterisee en ce que 
50 les faces frontales et/ou les c6t6s de recouvrement 
sont fermes totalement ou partieltement. 

20. Plaque de fixation selon I'une quelconque des re- 
vendications 1 a 19, 

55 caracterisee en ce que 

les plaques (2 ; 2.1) et I'element de serrage et de 
blocage (5) sont realises en matiere differente. 
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21. Plaque de fixation selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 20, 
caracterisee en ce que 

la distance des plaques (2; 2.1) est fixee par 
I'epaisseur de la mousse (3). 5 
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